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Z4 est un revétement phosphaté, exempt de carbone pour coulée de C & B
74 peut étre utilisé pour tous les alliages dentaires et pour la céramique pressée.

Les caractéristiques spécifiques au Z 4 sont :

- Aprés malaxage le revétement est trés fluide. Cette consistance permet de travailler
avec beaucoup de confort lors du remplissage du cylindre. Ce qui rend I"utilisation du
vibrateur accessoire.

- Z4 est parfait pour les coulées sans cylindre métal permettant une expansion libre.

- Apres la prise totale du revétement, soit 30 minutes, le moule pourra étre
immédiatement enfourné dans un four préchauffé a 850 °C.

- Les qualités du Z4 pour la coulée rapide sont telles que I’enfournement pourra se faire
méme des heures aprés le remplissage du cylindre sans aucune autre précaution

- Ceci permet un planning optimal du travail au labo et une augmentation de la
productivité sans stress.

- Le démoulage de I’armature se fait aisément.

- Les coulées sont trés lisses.

Mode d‘emploi :

Meélange i 24,0 ml pour 100 gr. de poudre: 38 ml pour 160 gr. de poudre
14,5 ml pour 60 gr. de poudre
21,5 ml pour 90 gr. de poudre

Observation : diminuer la quantité totale du liquide entraine une augmentation de
I’expansion. La tolérance admise est de 22-24 ml pour 100gr de poudre.
Exemple ; Pour un alliage a base d’or, un mélanges & expansion égal sera :
Pour 100 gr de poudre : 24 ml = 19 ml lig. / 5ml d’eau
Ou 23 ml = 16 ml lig. / 7ml d’eau
Ou 22 ml = 14 ml liq. / 8ml d’eau
Concentration du liquide :
Les concentrations indiquées ici peuvent varier selon 1’alliage, la mise en ceuvre
et le type de cylindre utilisés.
Observation : Augmenter la concentration va augmenter l*expansion
Diminuer la concentration va diminuer |‘expansion

Alliages non précieux : 100 % liguide concentration
Ex: 24mllig./ pour 100gr

Alliages base Palladium : 80 % liquide + 20 % d* eau
Ex; 19mllig./ 5ml H;O pour 100 gr.

Alliages abase d'Or 60 % liquide + 40 % d‘eau
Ex; 15mllig./ 9 ml H;O pour 100 gr
Temps de mélange :  Aprés un malaxage manuel de 10 secondes, poursuivre par
un malaxage mécanique sous vide pendant 50 secondes.

Temps de travail ¢ 4 minutes
Temps de prise ! 30 minutes
Préchauffage Rapide :

le moulage sera enfourné dans un four préalablement préchauffé i une température de 850°C.

Aprés quoi le four pourra étre réglé a une température finale indiquée par le fabricant de 1'alliage.

Pour une température inférieure proposée par le fabricant d’alliage, les 850 °C seront maintenus pour une
période minimum de 30 minutes. Exemple ; 700°C pour I'or conventionnel.

Pour un alliage nécessitant une température supérieure, la température pourra étre augmentée
progressivement dés I’enfournement. Le maintien & température finale sera apprécié en fonction de la
taille du moulage. Exemple : entre 30 min. (3 X) et 50 min. (9 X)

Préchauffage Progressif : de 0° C jusqu’a température finale 2 7 ou 9° C / min. avec un maintien
température finale entre 30 et 50 minutes.

74 pour céramiques pressées :
|3

Stratification (couronnes)
- Liquide concentration 100 % : 24 ml pour 100 gr.

- enlever le papier du cylindre aprés 15 minutes. el

- mettre le cylindre au four directement a 850 ° C aprés 30 minutes ou plus ;

- préchauffer pendant 90 minutes '
Staining_( inlay / onlay / veneers ) v '

- Liquide concentration 80 % : 19 ml lig. + 5 ml d*eau pour 100 gr

- enlever le papier du cylindre aprés 15 minutes

- mettre le cylindre au four directement & 850 ° C aprés 30 minutes ou plus.

- préchauffer pendant 90 minutes

Observation : ne pas presser au dela de 4,3 bars
Remarques générales pour un résultat optimum :

Température de travail : la température idéale de conservation et de travail pour la poudre et le
liquide est entre 18 et 22° C. Le mieux est de garder la poudre et le liquide au méme endroit &
température constante aussi bien 1'été que [ hiver.

En faisant ainsi, les résultats seront constants et fiables .Un écart de température supérieur diminue
I"expansion du revétement. Le liquide ne supporte pas le gel !

Vibrer : Due & sa consistance, le Z4 ne nécessite plus I'utilisation d’un vibrateur lors du remplissage du
cylindre. Seul dans des cas spécifiques, il sera peut étre utile mais a faible vibration. Ceci pour garder
I"homogénéité du mélange et obtenir des résultats constants avec des coulées lisses et bien adaptées.

Le cylindre : plusieurs type de cylindres existent sur la marché : ils auront une influence non négligeable
sur une expansion du revétement durant les 30 minutes de prise.

#  Le cylindre en silicone offre une expansion libre dés les premieres minutes de prise.
Le cylindre en plastique conique devra étre démoulé dans les 10 premiéres minutes de prise.
Pour le cylindre en métal, ne pas mouiller le papier et mettre deux couches. Attendre un peu
plus de 30 minutes avant d’enfourner le cylindre au four préchauffé de fagon a ce que le
cylindre soit bien sec.
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Utilisant Z4 pour la premiére fois, suivre les recommandations du mode d’emploi.
Toutefois il peut étre utile par exemple; d’adapter les concentrations de liquide en fonction des tailles ou
les proportions liquide / poudre, pour apportent & la coulées d’or un meilleur état de surface.




